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La presente invention se rapporte S de nouveaux copo- 
lyfl&eres utilisables en particulier en cosm£tique et notamment 
dans des laques et lotions de mises en plis. 

Parmi les nombreux copolymeres utilises de facon con- 
ventionnelle en cosmetique et en particulier dans les laques et 
lotions de mises en plis, on peut citer les copolymeres d'ac§tate 
de vinyle et decide crotonique, les copolymeres d' acetate de 
vinyle, d* acide crotonique et d'un ester vinylique ou allylique 
tel que le stearate de vinyle ou le stearate d'allyle. 

On a depuis longtemps cherch§ 5 ameliorer les proprig- 
t§s de ces copolymeres sans toutef ois obtenir de resultats vrai- 
ment significatif s quant a l , am§lioration du pouvoir laquant et 
du toucher. 

En particulier, il n'a pas §te possible d'augmenter la 
15 duret€ de ces copolymeres tout en maintenant leurs autres pro- 
prices cosmetiques. 

En effet, lorsque l'on s'ef force d'en ameliorer la 
durete, les copolymeres ont le plus souvent tendance a etre 
cassants et a conduire de la sorte a la formation de pellicules 
20 doat la presence est jugee inesth§tique par les utilisatrices. 

On a constats que l'on pouvait rem§dier S ces incon- 
veifcLents et obtenir des copolymeres presentant un bon pouvoir 
lacjuant et un toucher agreable lorsque ceux-ci contenaient des 
motifs d'un ester vinylique ou allylique d'un acide carboxylique 
25 a-qyclique. 

La pr§sente invention a pour objet de nouveaux copo- 
lyases utilisables en particulier en cosmetique et comportant 
desf motif s resultant de la copolymer! s a ti on : 
! '" (1) d'ac§tate de vinyle 

30 (2) d'au moins un acide carboxylique insatur§ corres- 

pori&ant a la formule : 

R-CH=CH-(Zi) — COOH (I) 
n-1 

dans laquelle : 

35 repr§sente un atome d'hydrogene ou un radical methyle, 

n est 1 ou 2, 

et % represente un radical divalent pris dans le groupe constitu§ 
par : -CH 2 ~, -CH 2 -0-CH 2 ~ et -CH 2 ~0- (Cfi 2 ) 2 ~, 

et (3) d'au moins un ester vinylique, allylique ou m§thal- 
40 m 
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lylique d'un acide carboxylique a-cyclique correspondant a la 
formule suivante : 



Cyc-C-O— (CH 2 ) — C=CH 2 



(ID 



10 



dans laquelle : 
m est 1 ou 2, 

R' repr§sente un atome d'hydrogene ou un radical methyle, 
et Cyc represente un radical mono ou poly-cyclique A sature ou 
insatur§,tel que par exemple : 

(i) un radical de formule : 



15 



20 




(ii) un radical de formule 



(CH 2Vl 




dans laquelle : 

R x represente un atome d'hydrog§ne ou un radical m§thyle, 
et p est 1 ou 2, 

(iii) un radical de formule : 

25 Ro 




30 dans laquelle : 

R 2 represente un atome d r hydrogene f un radical methyl, ethyl, 
tert-butyl, §thoxy ,butbxy ou dodecoxy et R 3 represente un atome 
d'hydrogene, un radical alkyle de 1 a 4 atomes de carbone ou un 
radical alkoxy de 1 a 4 atomes de carbone, 

35 et (iv) un radical de formule : 




40 
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Selon 1' invention, les copolymeres contiennent de 10 a 
91 % et de preference de 36 a 84 % en poids d' acetate de vinyle, 
de 3 a 20 % et de preference de 6 a 12 % en poids d'au moins un 
acide carboxylique insaturg de forraule (I) et de 4 a 50 % et de 
5 preference de 6 a 40 % en poids d'au moins un ester vinyligue, 
allyligue ou methallylique de formule (II) . 

Parmi les acides carboxyligues insatures de formule (I) 
on peut en particulier citer : 1- acide crotonique, 1' acide ally- 
loxyacStique, 1" acide allyloxypropionique et 1' acide vinylac§- 
10 tique. Selon un mode particulier de realisation, on utilise de 
preference l'acide crotonique. 

Parmi les esters vinyliques, allyliques ou methal- 
lyliques de formule (II), on peut en particulier citer : les 
esters vinyliques, allyliques et methallyliques de l'acide ada- 
15 mantane carboxylique- 1, cyclohexane carboxylique, cyclopentane 
carboxylique, benzolque, tert-butyl-4 benzolque-l, cyclopentane 
methyl-1 carboxylique- 1, cyclohexane mgthyl-l carboxylique-1, 
tricyclo-^~5.2.1.0. 2 ' 6 _7 dScane carboxylique- 3 et tricyclo- 
i 5.2.1.0..' _7 decane carboxylique- 4, ces deux derniers acides 
20 Stant vendus par la Societe HOECHST sous la denomination commer- 
. dale de TCD Carboxylic Acide S. 

Selon une variante, les copolymeres peuvent egalement 
contenir.des motifs d'au moins un autre monomere et dans ce cas 
ceux-ci sont presents a raison de 2 a 40 % et de preference de 4 
25 a 30 % en poids. 

Dans ce cas, cet autre monomere est de preference un 
ester vinylique, allylique ou methallylique correspondant a la 
formule suivante : 



30 



R 4~C-0-(CH 2 ) -C=CH ? (in) 
It t-1 * 

O 



dans laguelle : 
t est 1 ou 2, 

35 R" repr6sente un atome d'hydrogSne ou un radical methyle, 
et R 4 represente un radical alkyle, lineaire ou ramifie, sature 
ou insature, ayant de 2 a 21 atomes de carbone. 

Parmi les esters de formule (III) on peut en parti- 
culier citer : les esters vinyliques, allyliq ues et methally- 
4Q liques de l'acide propionique, butyrique, pivallque, hexanolque, 
octanoique, d6canolque, laurique, myristique, palmitique, st6a- 
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rique, isostiarique, behenique, ethyl- 2 hexanoique, dimethyl-2,2 
pentanoique, dimethyl-2,2 hexanoique, dimethyl-2,2 octanolque, 
dimethyl-2,2 decanoique, tetram§thyl-2, 2, 4, 4 valerique, isopro- 
pyl-2 dimethyl-2,3 butyrique, methyl-2 ethyl- 2 heptanoique, 
methyl-2 propyl- 2 hexanoique, methyl-2 isopropyl-2 hexanoique, 
trimethyl-3,5,5 hexanoique et leurs isomer es, ainsi que les 
melanges de certains de pes acides et notamment le melange vendu 
par la Societe SHELL sous la denomination commerciale" d ' Acide 
Versatique" et les melanges vendus par UGINE-KUHLMANN sous les 



10 denominations commerciales d 1 acides CEKANOIC C 



8' 



C 9 et C 1Q . 



La presence de ces esters dans les copolymeres selon 
1' invention et notamment ceux presentant une chalne grasse, 
permet d'ameliorer leur solubilit§ dans les solvants utilises 
pour la realisation de compositions cosmetiques et en particulier 
15 celles se presentant sous la forme de laques ou de lotions" de 
mises en plis. * - 

Les copolymeres selon 1' invention peuvent etre repre- 
sented par la formule generale suivante : 



2C 



25 



CH 0 -CH- 

2 I 
0 

I 

c=o 

I 

CH- 



R 
I 

JCH-CH- 



1 



.-4-ch 2 " c " 



! I 
. Ace 2 tC ■ 



(C *2>t-li 



COOH 



I 

f 

c=o 

I 

Cyc 



;x 



jy 



R 



4 



dans laquelle : - 

30 Cyc, R, R\ R" , R 4 , %, m, n, et t ont les memes significations 
que ci-dessus, 

v representant de 10 a 91% et de preference de 36 a 84% en 
poids, 

w representant de 3 a 20% et de preference de 6 a 12% en 
35 poids, 

x representant de 4a 60% et de preference de 6 a 40% en 
poids, 

et y representant de 0 a 40% et de preference de 4a 30% en 
poids , 

40 v + w + x + y etant egal a 100% «, 
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De fagon genirale les copolymeres selon 1' invention ont 
un poids mol§culaire moyen pouvant etre compris entre 5*000 et 
6d.000 et plus particulierement entre 10.000 et 45.000, ces poids 
moi§culaires etant des poids moieculaires moyens en nombre de- 
5 texmin§s par osmometrie . 

La presente invention a egalement pour objet le proc§d§ 
de preparation des copolymeres tels que definis ci-dessus. 

Ces copolymeres peuvent Stre obtenus par les m§thodes 
cl^ssiques de polymerisation c'est-a-dire soit en solution dans 
10 unisolvant, soit en masse, soit encore en suspension dans un 
licnxide inerte ou en emulsion. 

Selon un mode de realisation pref eree, la reaction de 
polymerisation est effectuee en suspension dans I'eau en presence 
d'tan collolde protecteur ou agent de suspension corame par exemple 
15 l'alcool polyvinylique, I'acide polyacrylique reticule, le pro- 
duct connu sous la denomination commerciale de Cellosize WP-09 ce 
qui permet d'obtenir en fin de reaction le polymere sous forme de 
perles. 

20 Parmi les initiateurs de copolymerisation qui peuvent 

Stre utilises dans le procede de polymerisation, on peut en 
patrticulier citer : le peroxyde de benzoyle, l'azobisisobuty- 
ronitrile, l f ethyl- 2 perhexanoate de tertiobutyle, le perpivalate 
de tertiobutyle, et en particulier le peroxydicarbonate de bis (4- 

25 tefct-butyl cyclohexyle) , etc..., ces initiateurs etant utilises 
soit seuls, soit en melange. 

La quantite de I'initiateur est generalement comprise 
entre 0,1 et 6 % par rapport au poids total des monom^res mis i 
copolymer i ser . ■ 

30 i La reaction de copolymerisation est de preference 

effectuee a une temperature comprise entre 45 et 100°C et plus 
particuiiSrement & la temperature de reflux du melange reac- 
tii&nnel. 

I Le temps de reaction est de preference compris entre 6 

.35 et^24 heures. 

£ La presente invention a en outre pour objet le£ com- 

positions cosmetiques contenant en tant que resine au moins un 
copolymdre selon 1' invention, ces compositions se presentant de 
preference sous forme de lotions de mises en plis ou de laques 
40 a§fcosols. 
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Selon 1' invention les compositions cosmetiques con- 
tiennent de 0,5 a 10 % en poids d'au moins un copolymere tel que 
d§fini ci-dessus. 

Les lotions de mises en plis selon 1 1 invention se 
5 presentent sous forme de solutions aqueuses ou hydroalcooliques 
contenant de 20 a 70 % en poids d'alcool et ont une concentration 
en copolymere comprise de preference entre 1 et 3 % en poids. 

Les alcools generalement utilises pour la realisation 
de telles lotions de mises en plis sont de preference des alcools 
10 aliphatiques inferieurs a has poids moleculaire tel que I'^thanol 
ou 1 ' isopropanol - 

Les laques a§rosols pour cheveux selon 1 T invention sont 
obtenues par mise en solution dans un alcool d'au moins un copo- 
lymere tel que d§fini pricgdemment, cette solution etant placee 
15 dans une bombe pressurisie ou non. 

Selon cette forme de realisation le copolymere est de 
preference utilise dans une proportion comprise entre 0,7 et 8 % 
en poids. 

Les laques aerosols peuvent egalement contenir un tiers 
20 solvant qui peut etre present dans une proportion comprise entre 
3 et 35 % en poids. 

Parmi ces tiers solvants on peut en particulier citer 
le chlorure de methylene, le trichloroe" thane, le chlorure d'§- 
thyle, 1' acetone, l'ac§tate d'Sthyle et le dichlorodifluoro§tha- 
25 ne. 

Dans les laques aerosols selon 1' invention, I 1 alcool 
qui peut etre egalement soit I'ethanol, soit 1* isopropanol * est 
generalement present en une proportion comprise entre 5 et 80 % 
et de preference entre 6 et 70 % en poids. 

30 Comme agent propulseur pour les laques aerosols on peut 

en particulier utiliser des hydrocarbures f luoroclilores soit 
seuls, soit en melange entre eux et notamment ceux connus sous 
les denominations commerciales de "Freon" et en particulier les 
"Freons 11, 12, 22, 133A et 142b". 

35 On peut egalement utiliser comme agent propulseur.de 

1* anhydride carbonique, du protoxyde d* azote (N 2 0> , du dimethyl- 
ether, des hydrocarbures tels que le propane, le butane et l'iso- 
butane, ces propulseurs §tant utilises soit seuls soit en meTange 
entre eux ou avec un ou plusieurs "Freon" tels qu'enumeres ci- 

40 dessus. 
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Les compositions selon 1' invention peuvent egalement 
contenir divers ingredients generalement utilises dans ce type de 
compositions tels que des plastif iants, des agents brillantants , 
des parfums, des colorants, des agents restructurants et des 
tensio-actifs anioniques, catloniques ou non-ioniques. 

Selon une forme preferee de 1' invention les copoly- 
*&res, tels que definis ci-dessus, sent utilises dans les com- 
positions cosmetiques sous forme neutralisee a l'aide d'une base 
minerale ou organique prise notamment dans le groupe constituS 
par : la soude, la potasse, l'ammoniaque, la monoethanolamine, la 
diethanolamine, la triethanolamine, l'isopropanolamine, la diiso- 
propanolamine, la tri^ (hydroxy-2) propyl- ljamine, l'amino-2 
mSthyl-2 propanol-l, l'amino-2 methyl- 2 propanediol- 1, 3 et l'ami- 
no-2 hydroxymethyl-2 propanediol- 1,3, ladite neutralisation 
15 pouvant Stre totale ou partielle. 

Afin de mieux faire comprendre 1' invention, on va 
maintenant decrire a titre d ' illustration et sans aucun caractere 
limitatif plusieurs exemples de preparation de copolymers ainsi 
que plusieurs exemples de compositions cosmetiques sous forme de 
lotions de raises en plis ou de laques aerosols. 

EXEMPLES DE PREPARATION 

EXEMPLE 1 •: 

Dans un ballon de 2 litres muni d'un agitateur, d'un 
refrigerant et d'une arrivge d'azote, on introduit 160 g d 'ace- 
tate de vinyle, 20 g d'acide crotonique, 20 g de tert-butyl-4 
benzoate de vinyle, 3,6 g de peroxydicarbonate de bis(4-tert- 
butyl cyclohexyle) vendu par la Soci6tg AKZO sous la denomination 
commercialese "Perkadox-16" et 600 g d'eau contenant 1,2 % de 
Cellosize WP-09. Le melange reactionnel est alors chauffe pendant 
30 8 heures au reflux. 

Apres la fin de la reaction de copolymerisation, on 
distille 1 'acetate de vinyle restant, on filtre et on lave les 
perles obtenues. 

Apres avoir seche le polymere sous pression reduite, 
35 celui-ci pr6sente un indice d'acide (I.A. de 64) et une viscosite 
de 2,77cPo mesuree en solution a 5 % dans le dimethylformaraide 
(D.M.P.) a 34,6°C. 

Selon le meme mode operatoire que celui decrit a l'exem- 
Ple 1 ci-dessus, on a egalement prepare les copolymers du ta- 
40 bleau I suivant : 



25 
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EXEMPLES DE COMPOSITIONS 

EXRMPLE A 

Oh prepare selon 1' invention une laque aerosol en 
proc§dant au melange des ing§dients suivants : 
5 - Copolymere prepare selon lVexemple 1 7,6 g 

- Amino- 2 methyl- 2 propanol-1 q.s.p pH = 7 

- gthanol q.s.p 100 g 

i 22 g de la composition ainsi obtenue sont alors con- 

difcionnes dans une bombe aerosol avec 78 g d'un raeTange de Freon 
10 ll^r§on 12 (61,5/38,5). 

Apres application de cette laque sur les cheveux on 
constate que la chevelure a une excellente tenue ainsi qu'un 
teacher agreable et que par ailleurs il ne se produit aucun 
po^drage dans le temps. 
15 K'X^ffiFLB B 

On prepare une laque aerosol selon l f invention en 
cc^ditionnant dans une bombe aerosol les ingredients suivants : 

- Copolymere pr§par§ selon l f exemple 4 2 g 

- Ethanol 40 g 

20 - Chlorure de m§thylene 20 g 

- >mino-2 methyl- 2 propanol-1 q.s.p pH=7 

- Propulseur : m§lange 35% propane/65% butane.. 40 g 

Dans cet exemple, le copolymere pr§par§ selon l f exem- 
pli 4 peut etre avantageusement remplac§ par une quantit§ equi- 
25 vaiente d'un des copolymeres prepares selon les exemples 5 a 8 et 
14 a 21. '" 
EjfcjMPLE C 

On prepare selon I 1 invention une lotion de mises en 
plis en procecLant au melange des ingredients suivants : 
30 -Copolymere preparS selon 1' exemple 9 2 g 

- OBthanol 45 g 

- Parfum 0,1 g 

—Amino- 2 m§thyl-2 propanediol- 1, 3 q.s.p pH = 7 

-jEau q.s.p 100 g 

35 Apres application de 30 cm3 de cette lotion de mise en 

pjis sur une chevelure, les cheveux sont enroul§s sur des rou- 
leaux de mises en plis puis I'on procede au sichage. On constate 
q^e la mise en plis a une excellente tenue ce qui denote un bon 
pouvoir laquant et que par ailleurs il ne se produit aucun pou- 

40 diage dans le temps. 
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Dans cet exemple, le copolymere prepare selon l'exem- 
pie 9 peut etre avantageusement remplace par une quantite ecjui- 
valente d'un des copolymeres prepares selon les exemples 10 a 13. 
KXKMPLE D 

On prepare une laque aerosol en procedant au melange 
des ingredients suivants : 

- Copolymere prepare selon 1' exemple 20 3 g 

- Ethanol.. * : 60 9 

- Propulseur : melange 35% propane/65% butane.. 37 g 

Dans cet exemple le polymere prepare selon 1 1 exemple 20 
peut etre remplace par le polymere selon 1' exemple 21. 



BSB/CR/39899 
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REVENDICATIONS 
1. Copolymdres caract§ris§s par le fait qu'ils corn- 
portent des motifs r§sultant de la copolymSrisation : 
(1) d 'acetate de vinyle 
5 (2) d'au moins un acide carboxylique insatur§ corres- 

pondant a la formule : 

R - CH=CH-(Z ) COOH (i) 

n-1 

dans laguelle : 

10 R reprSsente un atome d'hydrogdne ou un radical ra^thyle, 
n est 1 ou 2, 

et Z repr§sente un radical divalent pris dans le groupe constitu§ 
par : -CH 2 ~, -CH 2 -0-CH 2 - et -CH 2 -0- (CH 2 > 

et (3) d'au moins un ester vinylique, allylique ou m§thal- 
15 lylique d'un acide carboxylique a-cyclique correspondant a la 
formule suivante : 

R' 

. Cyc-|-0 — (CH 2 )— t=CH 2 (ii) 

20 

dans laquelle : 
m est 1 ou 2, 

R f reprSsente un atome d'hydrogdne ou un radical m§thyle, 
et Cyc repr§sente un radical mono ou poly-cyclique, satur§- 
25 ou insatur§, et notamment : 

(i) un radical de formule ; 




30 (ii) un radical de formule : 




35 dans laquelle : 

R 1 reprSsente un atome d'hydrogdne ou un radical methyle, 
et p est 1 ou 2, 
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(iii) un radical de forraule : 




dans laquelle : 

R 2 represente un atome d'hydrogene, un radical methyl, ethyl, 
tert-butyl, ethoxy, butoxy ou dodecoxy, 

et R 3 represente un atome d'hydrogene, un radical alkyle de 1 a 4 
atomes de car bone ou un radical alkoxy de 1 a 4 a tomes de car bone, 
et (iv) un radical de formule : 




2. Copolymeres, selon la revindication 1, caracterises 
par le fait qu'ils contiennent de'lO a 91 % et de preference de 
36 3 84 % en poids d'ae§tate de vinyle, de 3 a 20 % et de prefe- 
rence de 6 a" 12 % en poids d r au moins un acide carboxylique 
insature, et de 4 a 60 % et de preference de 6 5 40 % en poids 
d'au moins un ester vinylique, allylique ou methallylique d'un ' 
acide carboxylique a-cyclique. 

3. Copolymeres, selon I'une quelconque des revendica-^ 
tions 1 et 2, caracterises par le fait que 1' acide carboxylique 
insature est pris dans le groupe constitue par : 1' acide croto- 
nique, 1* acide allyloxyacetique, 1' acide allyloxypropionique et 
1* acide vinylacetique. 

4. Copolymeres, selon l'une quelconque . des revindi- 
cations' 1 et 2, caracterises par le fait que 1' ester vinylique, 
allylique ou methallylique d'un acide carboxylique ct-cyclique est 
pris dans le groupe constitue par les esters vinyliques, ally- 
liques et methallyliques de 1' acide adamantane carboxylique-1, 
cyclohexane carboxylique, cyclopentane carboxylique, benzolque, 
tert-butyl-4 benzoique-1, cyclopentane methyl-1 carboxylique-1, 
cyclohexane methyl- 1 carboxylique-1, Tricyclo-/~5 . 2 . 1 . 0. 2 ' 6 _/ 
decane carboxylique- 3 et Tricyclo-^~5 . 2*1 .0. 2 ' 6 _7 decane carbo- 
xylique- 4 . 

5. Copolymeres, selon l'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterises par le fait qu f ils comportent 
en outre des motifs d'au moins un ester vinylique, allylique ou 
methallylique correspondant a la formule suivahte. : 
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10 



15 



20 



25 



■1 



-0-(CH o ) 



2't-l H>CH 2 



(III) 



dans laquelle : 
t est 1 ou 2, 

R" represente un atome d'hydrogdne ou un radical mSthyle, 
et R 4 represente un radical alkyle, lineaire ou raraifie, saturg 
ou insature, ayant de 2 a 21 atomes de carbone. 

6. Copolymeres, selon la revendication 5 f caracteris§s 
par le fait que 1* ester vinylique, allylique ou methallylique est 
prls dans le groupe constitug par les esters vinyliques, ally- 
li^ues et mutually liques de l*acide propionique, butyrique, 
pivalique, hexanolque, octanolque, decanolque, laurique, myris- 
tique, palmitique r stearique, isostearique, behenique, ethyl-2 
hesanolque, dimSthyl-2,2 pentanolque, dim§thyl-2, 2 hexanolque, 
dimethyl- 2, 2 octanolque, dim§thyl-2, 2 decanolque, tetramethyl- 
2,2,4,4 valexique, isopropyl-2 dimethyl-2,3 butyrique, methyl- 2 
ethyl-2 heptanolque, methyl- 2 propyl-2 hexanolque, methyl- 2 iso- 
propyl-2 hexanolque, trimethyl-3,5, 5 hexanolque, leurs isomeres 
et les, melanges de ces dits acides. 

7. Copolymeres, selon I'une quelconque des revendi- 
cations 5 et 6, caracterises par le fait qu'ils contiennent de 2 
a 40 % et de preference de 4 a 30 % en poids d'au moins un ester 
vinylique, allylique ou methallylique de Formule (III) . 

8. Copolymeres, selon l'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterises par le fait qu^is repondent a 
la formule generale suivante : 



30+CH^-CH- 



c=o 



. — CH-CB- 



CH-, 



©n-1 



COOH 



.-4-CH 2 -C- 



w 



35 



(CH 2>m-l 

i 

O 

c=o 

I 

Cyc 



. 4£H 2 -c - 



( ™2>t-l 

o 



dans laquelle : 

Cyc, R, R 1 , R n , R 4 , Z, m, n et t ont les meroes signifi- 
40 cations que celles donnees aux revendications 1 et 5. 
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v representant de 10 a 91 % et de preference de 36 a 84 % 
en poids, 

w representant de 3 a 20 % et de preference de 6 a 12 % 
en poids , 

x representant de 4 a 60 % et de preference de 6 a 40 % 
en poids, 

et y representant de 0 a 40 % et de preference de 4 a 30 % 
en poids, 

v + w + x + y etant egal a 100 %. 
0 9. Copolymeres, selon l'une quelconque des revendi- 

cations precedentes, caractirises par le fait qu'ils ont un poids 
moleculaire moyen compris entre 5.000 et 60.000 et de preference 
entre 10.000 et 45.000, ces poids moleculaires etant des poids 
moleculaires moyens en nombre determined par osmometrie. 
5 10. Procede de preparation de copolymeres, selon l'une 

quelconque des revendications 1 a 9, caracterise par le fait 
qu*il consiste I copolymeriser en solution, en masse ou en sus- 
pension les monomeres constitutifs du polymere en presence d'un 
initiateur de polymerisation present en une quantite comprise 
20 entre 0,1 et 6 % par rapport au poids total des monomeres mis It 
reagir. . . 

11. Procede, selon la revendication 10, caracteris§ par 
le fait que la polymerisation est effectuee en suspension dans 
I'eau en presence d'un colloide protecteur, 1' initiateur de 

^ polymerisation etant le peroxydicarbonate de bis ( 4-tert-butyl 
cyclohexyle) . 

12. Procede, selon l'une quelconque des revendications 
10 et 11, caracterise par le fait que la reaction de polymeri- 
sation est effectuee a une temperature comprise entre 45 et 100°C 

30 pendant un temps compris entre 6 et 24 heures. 

13. Composition cosm§tique caracterisee par le fait 
qu'elle contient dans un vehicule cosmetique approprie au moins 
un copolymere selon l'une quelconque des revendications 1 a 9 ou 
obtenu selon l'une quelconque des revendications 10 a 12. 

35 14. Composition, selon la revendication 13, caracte- 

risee par le fait qu'elle contient de 0,5 a 10 % en poids de 
copolymere. 

15. Composition, selon l'une quelconque des revendi- 
cations 13 et 14, caracterisee par le fait qu'elle se presente 
40 sous forme d'une solution aqueuse ou hydroalcoolique, la con- 
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centration en copolymere §tant comprise entre 1 et 3 % en poids. 

16. Composition, selon l'une guelconque des revendica- 
tions 13et 14, caracterisee par le fait qu'elle se presente sous 
forme d'une solution dans un alcool en melange avec un agent 

5 propulseur et est conditionnee dans une bombe aerosol, la con- 
centration en copolymdre etant comprise entre 0,7 et 8 %. 

17. Composition, selon la revendication 16, caracte- 
risee par le fait que 1 'alcool est l'ithanol ou l'isopropanol. 

18. Composition, selon l'une quelconque des revendi- 
10 cations 16 et 17, caracterisee par le fait qu'elle contient un 

tiers solvant dans une proportion comprise entre 3 et 35 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

19. Composition, selon l'une quelconque des revendi- 
cations 13 a 18, caracterisee par le fait qu'elle contient en 

15 outre des adjuvants cosmetiques tels que des plastifiants, des 
agents brillantants, des parfums, des colorants, des agents 
restructurants et des tensio-actifs anioniques, cationiques ou 
non-ioniques . 



